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 ثٍ وبم خذا

 سبزمبن ملی استبوذارد ايران ثب آضىبيی

‌ٚ‌تحم٥مۀبت‌‌اػۀتب٘ذاسد‌‌ٔؤػؼۀ‌‌١ٔمشسات‌ٚ‌لٛا٥٘ٗ‌اكلاح‌لب٠‌3‌ٖٛ٘ٔبد‌٤ه‌ثٙذ‌ٔٛجت‌ثٝ‌ا٤شاٖ‌كٙؼت‌٣تحم٥مبت‌ٚ‌اػتب٘ذاسد‌ٔؤػؼ١

اػۀتب٘ذاسدٞب‌٢ّٔۀ‌٣سسػۀ٣ٕ ‌‌‌‌‌٘ـش‌ٚ‌تذ٤ٚٗ‌تؼ٥٥ٗ،‌ٚظ٥فٝ‌وٝ‌اػت‌وـٛس‌سػ‌٣ٕٔشجغ‌تٟٙب‌‌1371ٔبٜ‌ثٟٕٗ‌ٔلٛة‌ا٤شاٖ،‌كٙؼت٣

‌.داسد‌ػٟذٜ‌ثٝ‌سا‌ا٤شاٖ

ثۀ29/6/90‌‌‌ٝٔٛػؼٝ‌اػتب٘ذاسد‌ٚ‌تحم٥مبت‌كٙؼت‌٣ا٤شاٖ‌ثٝ‌ٔٛجت‌٤ىلذ‌ٚ‌پٙجبٜ‌ٚ‌دٚٔۀ٥ٗ‌جّؼۀٝ‌ؿۀٛسا‌٢ػۀب‌٣ِاداس‌٢ٔۀٛس ‌‌‌‌‌‌‌٘بْ

‌اجشا‌اثلاؽ‌ؿذٜ‌اػت.‌جٟت‌24/7/90ٔٛس ‌‌35838/206ؿٕبسٜ‌ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌تغ٥٥ش‌ٚ‌ع‌٣٘بٔٝ‌

‌ٔؤػؼۀبت‌ػّٕۀ٣،‌‌‌ٚ‌ٔشاوض‌٘ظشاٖ‌كبحت‌وبسؿٙبػبٖ‌ػبصٔبٖ،‌اص‌ٔشوت‌ف٢‌٣ٙٞب‌٥ٖٛؼ٥وٕ‌دس‌ٔختّف‌٢ٞب‌حٛصٜ‌دس‌اػتب٘ذاسد‌تذ٤ٚٗ

‌ٚ‌ت٥ِٛۀذ٢،‌فٙۀبٚس‌‌‌٢ؿۀشا٤ظ‌ثۀٝ‌‌‌تٛجٝ‌ثب‌‌٣ّٔ‌ٚٔلبِح‌ثب‌ٍٕٞب٣‌ْٚ‌وٛؿـ‌ؿٛد‌‌٣ٔا٘جبْ‌ٔشتجظ‌ٚ‌آٌبٜ‌التلبد‌٢ٚ‌ت٥ِٛذ‌٢پظٚٞـ٣،

ٝ‌‌ٔـبسوت‌اص‌وٝ‌اػت‌تجبس٢ ٖ‌‌ٔٙلۀفب‌‌١٘ٚ‌آٌبٞب٘ۀ ُ‌‌٘فۀغ،‌‌ٚ‌حۀك‌‌كۀبحجب ٖ‌‌ٔلۀش ‌‌ت٥ِٛذوٙٙۀذٌبٖ،‌‌ؿۀبٔ ‌كۀبدسوٙٙذٌب ‌ٚ‌وٙٙۀذٌبٖ،

ٖ‌‌ّٔۀ‌‌٣اػتب٘ذاسدٞب‌٢غ٤٘ٛ‌ؾ٥پ‌.ؿٛد‌‌٣ٔحبك٣‌ُشدِٚت٥غ‌ٚ‌دِٚت٢‌٣ٞب‌ػبصٔبٖ‌ٟ٘بدٞب،‌تخلل٣،‌ٚ‌ػ‌٣ّٕٔشاوض‌،ٚاسدوٙٙذٌبٖ ‌ا٤ۀشا

‌و٥ٕت‌١دس‌پ٥ـٟٙبدٞب‌ٚ‌٘ظشٞب‌اص‌دس٤بفت‌پغ‌ٚ‌ؿٛد‌٣ٔاسػبَ‌ٔشثٛط‌ف٢‌٣ٙٞب‌٥ٖٛؼ٥وٕ‌اػضب‌٢ٚ‌٘فغ‌٢ر‌ٔشاجغ‌ثٝ‌٘ظشخٛا‌٣ٞثشا٢

‌.ؿٛد‌‌٣ٔٔٙتـش‌ٚ‌ا٤شاٖ‌چبح‌‌٣ّٔسسػ٣ٕ ‌اػتب٘ذاسدػٙٛاٖ‌‌ثٝ‌تل٤ٛت‌كٛست‌دس‌ٚ‌عشح‌سؿتٝ‌آٖ‌ثب‌ٔشتجظ‌٣ّٔ

‌وٙٙذ‌دس‌و٥ٕت‌٣ٔ‌١ت٥ٟٝ‌ؿذٜ‌تؼ٥٥ٗ‌ضٛاثظ‌سػب٤ت‌ثب‌٥٘ض‌كلاح‌٢ر‌ٚٔٙذ‌‌ػلال٢‌ٝٞب‌ػبصٔبٖ‌ٚ‌ٔؤػؼبت‌وٝ‌اػتب٘ذاسدٞب‌٣٤غ٤٘ٛ‌ؾ٥پ

‌تّم‌٣ّٔ‌٣ثذ٤ٗ‌تشت٥ت،‌اػتب٘ذاسدٞب‌٣٤.ؿٛد‌‌٣ٔٔٙتـش‌ٚ‌چبح‌ا٤شا‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسدػٙٛاٖ‌‌ثٝ‌تل٤ٛت،دس‌كٛست‌‌ٚ‌ثشسػ‌٣ٚ‌عشح‌٣ّٔ

‌٣ّٔ‌‌ٝاػتب٘ذاسد‌و٥ٕت‌١دس‌ٚ‌تذ‌5‌ٗ٤ٚؿٕبس‌٠ا٤شا‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد‌دس‌ؿذٜ‌٘ٛؿتٝ‌ٔفبد‌اػبع‌ثش‌وٝ‌ؿٛ٘ذ‌٣ٔ ػۀبصٔبٖ‌ّٔۀ‌‌‌‌٣ٔشثٛط‌وۀ

‌.ثبؿذ‌سػ٥ذٜ‌تل٤ٛت‌ثٝ‌دٞذ‌٣ٔاػتب٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌تـى٥ُ

(ISO)اػتب٘ذاسد‌‌٣ا٥‌ِّّٕٗث‌ػبصٔبٖ‌اك‌٣ّاػضب‌٢اص‌ا٤شاٖ‌ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد
‌٣2اِىتشٚتى٥ٙۀه‌‌إِّّۀ‌٥‌ٗثۀ‌‌٥ٖٛؼۀ‌٥وٕ‌،1

(IEC)‌ٚ‌

‌3لب٣‌٣٘ٛ٘ؿٙبػ‌ا٘ذاص٣‌ٜا٥‌ِّّٕٗث‌ػبصٔبٖ
(OIML)‌5وذوغ‌غزا‌٣٤و٥ٕؼ4‌ٖٛ٥ساثظ‌تٟٙبػٙٛاٖ‌‌ثٝ‌ٚ‌اػت‌

(CAC)فؼب٥ِۀت‌‌وـۀٛس‌‌دس‌

‌‌آخۀۀش٤ٗ‌اص‌وـۀۀٛس،‌خۀۀبف‌٢ٞۀۀب‌٢بصٔٙۀۀذ٥٘‌ٚ‌وّۀۀ‌٣ؿۀۀشا٤ظ‌ثۀۀٝ‌تٛجۀۀٝ‌ضۀۀٕٗ‌ا٤ۀۀشاٖ‌ّٔۀۀ‌٣اػۀۀتب٘ذاسدٞب‌٢تۀۀذ٤ٚٗ‌وٙۀۀذ.‌دس‌ٔۀۀ٣

‌ثۀب‌‌تٛا٘ۀذ‌‌ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػۀتب٘ذاسد‌ا٤ۀشاٖ‌ٔۀ‌‌‌‌٣.ؿٛد٥ٌ‌٣ٔش٢ثٟشٜ‌ا‌٣ِّّٕث٥ٗ‌اػتب٘ذاسدٞب‌٢ٚ‌جٟبٖ‌كٙؼت‌٣ٚ‌ف‌٣ٙػ٢‌،٣ّٕٞب‌ـشفت٥پ

ٖ‌‌حلَٛ‌ػ٣ٕٔٛ،‌ٚ‌فشد‌٢ا‌٣ٕٙ٤ٚ‌ػلأت‌،‌حفظوٙٙذٌبٖ‌ٔلش ‌اص‌حٕب٤ت‌ثشا‌٢لبٖ٘ٛ،‌دس‌ؿذ٥ٙ٣‌ٜث‌ؾ٥پ‌ٔٛاص٤ٗ‌سػب٤ت ‌اص‌اع٥ٕٙۀب

ُ‌‌ت٥ِٛذ‌٢ٔحلٛلات‌ثشا‌٢سا‌ا٤شا‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسدٞب‌٢اص‌اجشا‌٢ثؼض‌٣التلبد٣‌ٚ‌،٢غ٥ٔح‌ؼت٤ص‌ٔلاحظبت‌ٚ‌ٔحلٛلات‌و٥ف٥ت ‌داخۀ

‌ثۀشا٣‌‌٢إِّّۀ‌٥‌ٗث‌ثبصاسٞب‌٢حفظٔٙظٛس‌‌ثٝ‌تٛا٘ذ‌‌٣ٔػبصٔبٖ‌ٕ٘ب٤ذ.‌اػتب٘ذاسد،‌اججبس‌٢ػب‌٣ِؿٛسا‌٢تل٤ٛت‌بث‌ٚاسدات٣،‌اللا٤‌ْب‌/ٚ‌وـٛس

ٝ‌‌كبدسات‌٣وبلاٞب‌٢اػتب٘ذاسد‌اجشا‌٢وـٛس،‌ٔحلٛلات ‌دسجۀ ٗ‌‌ٕ٘ب٤ۀذ.‌‌اججۀبس‌‌٢سا‌آٖ‌ثٙۀذ‌٢ٚ ٖ‌‌ثۀشا‌‌٢ٕٞچٙۀ٥ ٖ‌‌اع٥ٕٙۀب ٝ‌‌ثخـۀ٥ذ ‌ثۀ

٥‌ٓػ‌كۀذٚس‌ٌۀٛا٥ٕٔ‌ٚ‌‌‌٣ٞۀض‌‌٢ثبصسػ٣،‌آٔٛصؽ،‌ٔـبٚسٜ،‌دس‌ص‌١ٙ٥ٔفؼبَ‌ٔؤػؼبت‌ٚٞب‌‌ػبصٔبٖ‌خذٔبت‌اصوٙٙذٌبٖ‌‌اػتفبدٜ ‌٢ٞۀب‌‌ؼۀت

‌ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌ػٙجؾ،‌ٚػب٤ُ‌وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌سٚاػٙج٣ ‌ٚ‌ٔشاوض‌ٞب‌ـٍب٤ٜآصٔب‌ٔح٥غ٣،ص٤ؼت‌ٔذ٤ش٤ت‌ٚ‌و٥ف٥ت‌ٔذ٤ش٤ت

ٖ‌‌تأ٥٤ۀذ‌كۀلاح٥ت‌‌‌٘ظبْ‌ضٛاثظ‌اػبع‌ثش‌سا‌ٔؤػؼبت‌ٚٞب‌‌ػبصٔب٤‌ٌٗٝ٘ٛ‌ٖا ‌لاصْ،‌ؿۀشا٤ظ‌‌احۀشاص‌‌كۀٛست‌‌دس‌ٚ‌وٙۀذ‌‌ٔۀ‌‌٣اسص٤ۀبث‌‌٣ا٤ۀشا

‌وب٥ِجشاػۀ٥ٖٛ‌سٚاػۀٙج٣ ‌‌‌٤ىبٞۀب،‌‌٣ا٥‌ِّّٕٗث‌دػتٍبٜ‌وٙذ.‌تش٤ٚج‌٘ظبست‌٣ٔٞب‌‌آٖ‌ػّٕىشد‌ثش‌ٚ‌اػغبٞب‌‌آٖ‌ثٝ‌كلاح٥ت‌تأ٥٤ذ‌ٌٛا٥ٞٙب١ٔ

‌ا٤ٗ‌ٚظب٤ف‌د٤ٍش‌اص‌ا٤شا‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسدٞب‌٢ػغح‌استمب‌٢ثشا‌٢وبسثشد‌٢تحم٥مبت‌ا٘جبْ‌ٚثٟب‌‌ٌشاٖ‌فّضات‌ػ٥بس‌تؼ٥٥ٗ‌ػٙجؾ،‌ٚػب٤ُ

 اػت.‌ػبصٔبٖ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale) 

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استبوذارد تذييه فىی کمیسیًن

 « ثىذي عجقٍ –ضُري  در پسمبوذَبيفلسات غیر آَىی مخلًط ‌»

‌

 سمت ي/ يب ومبيىذگی ريیس: 

 ػ‌٢ّٛثخت٥بسٚ٘ذ،‌ػ٥ذ‌٘بدػ٣ّ

‌سدوتشا‌٢ثٟذاؿت‌ٔح٥ظ 
 

ػّْٛ‌پضؿى‌٣جٙذ٥ٞ‌٢ئت‌ػ‌٣ّٕدا٘ـٍبٜ‌

 ؿبپٛس

‌

‌ دثیر:
‌حبت٣ٕ،‌ا٥ٔش

‌سدوتشا‌٢ؿ٣ٕ٥ 

‌ٔذ٤ش‌ػبُٔ‌ؿشوت‌پشؿ٥ب‌پظٚٞؾ‌ؿش٤ف

‌

‌‌ اِفجب‌حشٚ ‌تشت٥ت‌ثٝ‌اػب٣ٔ:‌ساعضبء
‌آرس٤بٖ،‌ػ٥ّشضب

‌سفٛق‌٥ِؼب٘غ‌ٔح٥ظ‌ص٤ؼت 

وبسؿٙبع‌ٔؼۀئَٛ‌آصٔب٤ـۀٍبٜ‌ٞۀٛا‌حفبظۀت‌‌‌‌‌

‌ٔح٥ظ‌ص٤ؼت

‌ 

‌صادٜ،‌ٚح٥ذ‌اثشا٣ٕ٥ٞ

‌سفٛق‌٥ِؼب٘غ‌ٔىب٥٘ه 

وبسؿۀۀۀٙبع‌اداسٜ‌وۀۀۀُ‌اػۀۀۀتب٘ذاسد‌اػۀۀۀتبٖ‌‌

‌خٛصػتبٖ

‌ 

‌ثشات٣،‌سضب

‌س٥ِؼب٘غ‌ٔىب٥٘ه 

 ISQIوبسؿٙبع‌و٥ف٥ت‌ؿشوت‌

‌ 

‌تم٢ٛ،‌٘بد٤ب

‌سفٛق‌٥ِؼب٘غ‌عشاح‌٣كٙؼت٣ 

ٔؼبٖٚ‌عۀشح‌ٚ‌ثش٘بٔۀٝ‌ص٤جبػۀبص‌٢ؿۀٟشداس‌‌‌‌‌٢

‌اٞٛاص

‌ 

‌دا٥ٔ‌،٣٤ٙب

‌سفٛق‌٥ِؼب٘غ‌ؿ٣ٕ٥ 

وبسؿۀۀۀٙبع‌اداسٜ‌وۀۀۀُ‌اػۀۀۀتب٘ذاسد‌اػۀۀۀتبٖ‌‌

‌خٛصػتبٖ

‌‌

 صسٌش،‌ثٟشٚص

‌سدوتشا‌٢ؿ٣ٕ٥ 

‌

‌ػجض‌٢خجبص،‌ػ٥ٙب

‌س٥ِؼب٘غ‌كٙب٤غ‌ؿ٥ٕ٥ب٣٤ 

‌دا٘ـ٥بس‌دا٘ـٍبٜ‌ؿ٥ٟذچٕشاٖ‌اٞٛاص

‌

‌

‌وبسؿٙبع‌ٔؼئَٛ‌پبسع‌خٛدسٚ

‌ 



 د‌
 

‌٥٘ب،‌ٟٔٙبص‌فتبح٣

‌سفٛق‌٥ِؼب٘غ‌ؿ٣ٕ٥ 

وبسؿۀۀۀٙبع‌اداسٜ‌وۀۀۀُ‌اػۀۀۀتب٘ذاسد‌اػۀۀۀتبٖ‌‌

 خٛصػتبٖ

‌ 

‌پٛس،‌ٔحٕذسضب‌ٌپُ

‌سفٛق‌٥ِؼب٘غ‌ٔتبِٛسط٢ 

‌وبسؿٙبع‌اػتب٘ذاسد

‌ 

‌ٔحؼ٣ٙ،‌خ٥ُّ

‌سفٛق‌٥ِؼب٘غ‌ٔتبِٛسط٢ 

ٔؼئَٛ‌آٔٛصؽ‌ٚ‌تش٤ٚج‌اداسٜ‌وۀُ‌اػۀتب٘ذاسد‌‌‌

 اػتبٖ‌خٛصػتبٖ

‌‌

‌ا...‌٘بئ٥ج،‌ٚج٥ٝ

‌س٥ِؼب٘غ‌ٔىب٥٘ه 

‌وبسؿٙبع‌ٟٔٙذػ‌٣ؿشوت‌پبسع‌خٛدسٚ
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 فُرست مىذرجبت

 عىًان
‌

 صفحٍ

 ة آؿٙب‌٣٤ثب‌ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد

‌ج‌اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ

‌ٚ‌پ٥ؾ‌ٌفتبس

‌‌1ٞذ ‌ٚ‌دأٙٝ‌وبسثشد‌1

‌‌1ٔشاجغ‌اِضا2‌٣ٔ

‌‌2اكغلاحبت‌ٚ‌تؼش٤ف‌3

‌‌2اػبع‌عجمٝ‌ثٙذ4‌٢

‌‌3اعلاػبت‌ػفبسؽ‌5

‌‌4اِضأبت‌ف٥ض٤ى6‌٣

‌‌4ٕ٘ٛ٘ٝ‌ثشداس7‌٢

‌‌4سٚؽ‌ا٘جبْ‌آص8‌ٖٛٔ

‌‌4ٔشدٚدوشدٖ‌ٚ‌تجذ٤ذ٘ظش‌9

‌‌4حُٕ‌ٚ‌٘م10‌‌ُ

‌MNM‌5ٕ٘ٛ٘ٝ‌لشاض٢‌‌ٝػبص‌ٚ‌آٔبد٢‌ٜجٕغ‌آٚسپ٥ٛػت‌اِف‌ساِضا٣ٔ ‌

‌‌8بفت٤دس‌٘مغٝ‌دس‌ثشداس‌٢ٕ٘ٛ٘ٝپ٥ٛػت‌ة‌ساِضا٣ٔ ‌

‌‌11ض٥سٚؽ‌ا٘جبْ‌آصٖٔٛ‌ٚ‌آ٘بِپ٥ٛػت‌ح‌ساِضا٣ٔ ‌



‌ٚ 
 

 یص گفتبرپ

‌

ٞب‌‌٢وٝ‌پ٥ؾ‌٤ٛ٘غ‌آٖ‌دس‌و٥ٕؼ٥ٖٛ‌"ثٙذ‌‌٢عجمٝ‌–ؿٟش‌‌٢دس‌پؼٕب٘ذٞب٢آ‌٣ٙٞفّضات‌غ٥ش‌‌ٔخّٛط‌"اػتب٘ذاسد‌

اجلاع‌و٥ٕت‌‌٣ّٔ‌ٝپٙجبٜ‌ٚ‌ؿـ٥ٕٗت٥ٟٝ‌ٚ‌تذ٤ٚٗ‌ؿذٜ‌اػت‌ٚ‌دس‌‌پشؿ٥ب‌پظٚٞؾ‌ؿش٤فٔشثٛط‌تٛػظ‌ؿشوت‌

لب3‌‌ٖٛ٘ٔٛسد‌تل٤ٛت‌لشاس‌ٌشفتٝ‌اػت،‌ا٤ٙه‌ثٝ‌اػتٙبد‌ثٙذ‌٤ه‌ٔبد02/12/93‌‌ٜٔٛس ‌‌ٔح٥ظ‌ص٤ؼتاػتب٘ذاسد‌

،‌ثٝ‌ػٙٛاٖ‌اػتب٘ذاسد‌1371ثٟٕٗ‌ٔبٜ‌ٔلٛة‌‌‌اكلاح‌لٛا٥٘ٗ‌ٚ‌ٔمشسات‌ٔٛػؼٝ‌اػتب٘ذاسد‌ٚ‌تحم٥مبت‌كٙؼت‌٣ا٤شاٖ،

‌ؿٛد.‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ٔٙتـش‌٣ٔ

ْ‌ كۀٙب٤غ،‌ ص٥ٔٙۀ‌١ دس جٟۀب‌٣٘ ٚ ّٔۀ‌٣ ٞۀب‌‌٢پ٥ـشفت ٚ تحٛلات ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ حفظ ثشا٢ خۀذٔبت،‌‌ ٚ ػّۀٛ

ٝ‌ پ٥ـٟٙبد٢ ٞش ٚ ؿذ خٛاٞذ ٘ظش تجذ٤ذ ِضْٚ ٔٛالغ دس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ ُ‌ ٚ اكۀلاح‌ ثۀشا‌٢ وۀ ا٤ۀٗ‌‌ تى٥ٕۀ

 ثٙبثشا٤ٗ،‌ثب٤ۀذ‌ .ٌشفت خٛاٞذ لشاس تٛجٝ ٔٛسد ٔشثٛط ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٘ظش تجذ٤ذ ٍٞٙبْ ؿٛد، اسائٝ اػتب٘ذاسدٞب

 ‌.وشد اػتفبدٜ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تجذ٤ذ٘ظش آخش٤ٗ اص ٕٞٛاسٜ

‌

‌فبدٜ‌لشاس‌ٌشفتٝ‌ثٝ‌ؿشح‌ص٤ش‌اػت:ٔٙجغ‌ٚ‌ٔبخز‌٢وٝ‌ثشا‌٢ت٥ٟٝ‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌ٔٛسد‌اػت

‌
ASTM  E956-83(2010), Standard Classification for Municipal-Mixed Nonferrous Metals (MNM) 

‌
‌  
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 ثىذي عجقٍ –ضُري  در پسمبوذَبيفلسات غیر آَىی مخلًط 

کىذ. در صًرت يجًد چىیه مًاردي، مسئًلیت ثرقراري ضرايظ  ايه استبوذارد تمبمی مًارد ايمىی را ثیبن ومی -َطذار

ثراي کست آگبَی ي راَىمبيی از ثرخی  ايمىی ي سلامتی مىبست ي اجراي آن ثر عُذٌ کبرثر ايه استبوذارد است.

 مراجعٍ کىیذ.َبي ايمىی مًاد خغرات ييژٌ، ثٍ ثرگٍ دادٌ

 َذف يدامىٍ کبرثرد        1

(MNM)‌٢فّضات‌غ٥ش‌آ‌٣ٙٞثٙذ‌عجمٝ‌،ٞذ ‌اص‌تذ٤ٚٗ‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد
اػت‌وٝ‌وٝ‌اص‌پؼٕب٘ذٞب‌٢ؿٟش‌٢ح1‌‌ُٕ

‌ثبص٤بفت‌٣ٔ ‌ٔحُ‌دفغ ‌ثٝ ‌‌٣ٕ٘ؿذٜ ‌ٔجذا ‌دس ‌ؿبُٔ‌فّضات‌تفى٥ه‌ؿذٜ ٚ‌ ‌ٔخّٛط‌‌ؿٛ٘ذ ‌آ‌٣ٙٞثبؿذ. فّضات‌غ٥ش

‌ا٘ذ.ؿذٜ‌تمؼ٥ٓ،‌ٔمذاس‌فّض‌غ٥ش‌آ٣ٙٞ،‌ا٘ذاصٜ‌ٚ‌ٔمذاس‌سعٛثت،‌مٝ‌پشداصؽػبثثب‌تٛجٝ‌ثٝ‌‌(MNM)ٔخّٛط‌ؿٟش‌٢

 السامیمراجع        2

‌ ‌ا٤شاٖ ٣ّٔ‌ ‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد ‌ٔتٗ ‌دس ‌حب‌٢ٚٔمشسات‌٣اػت‌وٝ ‌آٖٔذاسن‌اِضا‌٣ٔص٤ش ‌اػت.‌‌ثٝ ‌ؿذٜ ‌دادٜ ‌اسجبع ‌ٞب

‌ؿٛد.‌‌٣اص‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ٔحؼٛة‌٤٣ٔٗ‌تشت٥ت‌آٖ‌ٔمشسات‌جضثذ٤

‌ثبؿذ،‌كٛست‌٣دس ‌ؿذٜ ‌دادٜ ‌اسجبع ‌ا٘تـبس ‌تبس٤خ ‌روش ‌ثب ‌ٔذسو٣ ‌ثٝ ‌آٖ‌‌اكلاح٥ٝ‌وٝ ‌ثؼذ٢ ‌٘ظشٞب٢ ‌تجذ٤ذ ٚ‌ ‌ٞب

ٞب‌اسجبع‌دادٜ‌ؿذٜ‌‌تبس٤خ‌ا٘تـبس‌ثٝ‌آٖروش‌اػتب٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شا٥٘‌ٖؼت.‌دس‌ٔٛسد‌ٔذاسو‌٣وٝ‌ثذٖٚ‌‌ٔٛسد‌٘ظش‌ا٤ٗ

‌٘ظش‌اػت.ٞب‌ٔٛسد‌‌ٞب‌٢ثؼذ‌٢آٖ‌اػت،‌ٕٞٛاسٜ‌آخش٤ٗ‌تجذ٤ذ‌٘ظش‌ٚ‌اكلاح٥ٝ

‌اػتفبدٜ‌اص‌ٔشاجغ‌ص٤ش‌ثشا‌٢ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌اِضا‌٣ٔاػت:

2-1 ASTM D 2013, Standard Practice for Preparing Coal Samples for Analysis 

2-2  ASTM E 11, Standard Specification forWovenWire Test Sieve Cloth and TestSieves 

2-3  ASTM E 122, Standard Practice for Calculating Sample Size to Estimate, With Specified 

Precision, the Average for a Characteristic of a Lot or Process 

2-4  ASTM E 276, Standard Test Method for Particle Size or Screen Analysis atNo. 4 (4.75 mm) 

Sieve and Finer for Metal-Bearing Oresand Related Materials 

2-5  ASTM E 753, Standard Specification for Municipal Aluminum Scrap (MAS)  

 

 

 

                                                 
1-  Mixed nonferrous metal 
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 اصغلاحبت ي تعبريف         3

‌سٚد.دس‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌اكغلاحبت‌ٚ‌تؼبس٤ف‌ص٤ش‌ثٝ‌وبس‌٣ٔ

3-1 

1قبثل احتراق  آلی مًاد
(LCO) 

ٞب‌٢ٞب‌٢ٔٛاد‌غزا٣٤،‌صثبِٝ،‌چٛة،‌صثبِٝ،‌لاػت٥هوبغز،‌اللاْ‌وٟٙٝ،‌پلاػت٥هػجبست‌اػت‌اص‌ٔٛاد‌غ٥ش‌فّض‌٢ٔب٘ٙذ‌

‌ ‌غ٥شٜفضب‌٢ػجض‌ح٥بط‌٤ب ٚ٣ٕ٘‌ ‌ٔحذٚد ‌ا٤ٗ‌ٔٛاد ‌س‌٣ِٚفمظ‌ثٝ ‌ثٝ‌ؿٛ٘ذ ، ‌اؿ٥بء‌ٔٛلتكٛست‌‌وٝ ‌لبثُ‌‌ثٝ غ٥ش

ثٟتش‌‌ .ASTM E 11اػتب٘ذاسد‌ٞؼتٙذ‌س‌12تش‌اص‌ٔؾ‌ؿٕبسٜ‌ٔـخلب‌ٔٛاد‌٢ثضسيٞب‌‌LCO٘ذ.ا‌چؼج٥ذٜاحتشاق‌

‌تفى٥ه‌اجضا‌ٚ‌،ت٥ٕضوبس‌٢دػت٣چ٥ٗ‌وشدٖ،‌‌٢اص‌ٔٛاد‌ٚ‌دػتثشداس‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌خٛث‌٣اص‌عش٤كٝ‌ٞب‌ثLCOاػت‌تؼ٥٥ٗ‌

‌ٜ‌ؿذٜ‌دس‌ثبلا،‌ا٘جبْ‌ؿٛد.ٔٛاد‌اؿبسؿٙبػب‌٣٤چـ‌٣ٕ

3-2 

 مخلًط فلس غیر آَىی قذارم

ٚ‌ػب٤ش‌‌احتشاقلبثُ‌ٔٛاد‌ػبص‌٢ٔٛاد‌ٔغٙبع٥ؼ٣،‌جب‌ٔب٘ذٜ‌پغ‌اص‌جذاغ٥ش‌آ‌٣ٙٞثٝ‌اتػجبست‌اػت‌اص‌ٔخّٛط‌فّض

‌سٚؽ ‌غ٥شٜ . ‌ػًٙ‌ٚ ‌فّضات‌سٔب٘ٙذ‌ؿ٥ـٝ، ‌تٛافك‌‌د٤ٍش‌٢ٕٔىٗ‌اػت‌‌٢ٚ‌ؿٙبػب٣٤جذاػبصٞب‌٢غ٥ش ث٥ٗ‌ٔٛسد

‌‌.ذثبؿ‌2ثؼتش‌ػ‌٢ٗ٥ٍٙجذاػبصتٛا٘ذ‌ؿبُٔ‌ثشداؿت‌‌٣ٔ‌ٚٚ‌ثٛدٜخش٤ذاس‌ٚ‌فشٚؿٙذٜ‌

3-3 

 مقذار مبيع –درصذ رعًثت 

‌oدس‌دٔب‌٢ث٤‌ٝه‌ٚصٖ‌ثبثتٍٞٙب‌٣ٔوٝ‌خـه‌ؿذٜ‌اػت ‌س‌ٕ٘ٛ٘ٝٚصٖ‌٘ؼجت‌وبٞؾ‌
C‌5‌±o

C‌110،ثبؿذ‌٣ٔ.‌

3-4 

 کل قبثل احتراقمًاد 

‌ٔٛاد ‌اص ‌سً٘‌ػجبست ‌حب٢ٚ ‌پٛؿؾلانٞب، ‌پلاػت٥هٞب، ‌غ٥شٜٞب، ٚ‌ ‌احتشاق‌ٚ‌ٞب ‌لبثُ ‌ٔٛاد سوبغزٞب،‌‌ٕٞچ٥ٙٗ

‌ذ.‌ثبؿػ٥ّٕبت‌ت٥ِٛذ‌‌٣ٔٞب‌ٚ‌غ٥شٜ ‌ٔشتجظ‌ثب‌ٔحلَٛ‌غ٥ش‌آ‌٣ٙٞپغ‌اصٞب،‌پبسچٝپلاػت٥ه

 يثىذ عجقٍ اسبس     4

4-1‌ ‌ ‌ثشا‌٢ثٙذ‌عجمٝا٤ٗ‌‌ ‌فشآٚس‌٢ؿذٜ ‌ؿبُٔ‌ٔٛاد ‌آ٥ِٔٛٙ‌ثبص٤بفت٢، ‌ثشا٤‌‌٢ب‌٥ٓفّض ‌فّض‌ثبص٤بفتفشآٚس‌٢٘ـذٜ

‌.سا‌ثج٥ٙ٥ذ ‌1سجذَٚ‌ؿٛد‌٥‌٣ٔٓآ٥ِٔٛٙ

‌

                                                 
1- Loose Combustible Organics 
2- Dense-media 
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(MNM)ي فلسات غیر آَىی ثىذ عجقٍ– 1جذيل 
a 

‌90ثب‌ث٥ؾ‌اص‌%‌I٘ٛع‌‌عجك‌ثٙذ٢
MNM‌

تب‌‌50داسا‌٢%‌II٘ٛع‌

%90‌MNM 

تب‌‌30داسا‌٢%‌III٘ٛع‌

%50‌MNM‌

داسا‌٢ٔمبد٤ش‌‌IV٘ٛع‌

 MNM 30وٕتش‌اص‌%

‌‌1ٞبسدٜ

‌mm‌150ثضسٌتش‌اص‌

2‌

‌mm‌150ٚ‌ؿبُٔ‌تب‌mm‌50اص‌

3‌

‌mm‌50وٕتش‌اص‌

 ‌Aعجمٝ

‌ٚ‌ث٥ـتش ‌5سسعٛثت‌%ثبلا‌
B‌

‌ 5سسعٛثت‌ص٤ش‌%پب٥٤ٗ‌
a‌‌،ٜٞب‌٣٤پشداصؽ‌فشآٚس‌٢ؿذٜ‌اػت‌٤ب‌خ٥ش‌سا‌دس‌٘ظش‌ث٥ٍش٘ذ،‌ٕٞچ٥ٙٗ‌ثذا٘ٙذ‌چ٥‌ٝٓفّض‌آ٥ِٔٛٙ‌سا‌وٝ‌ٔٛاد،‌ثشا‌٢ثبص٤بفتا٤ٗ‌٘ىتٝ‌ٟٔٓ‌اػت‌خش٤ذاس‌ٚ‌فشٚؿٙذ‌،

‌دس‌كٛست‌ٚجٛد،‌دس‌ا٤ٗ‌خلٛف‌اػتفبدٜ‌ؿذٜ‌اػت.

ثب‌ٔحتٛا‌٢فّضات‌غ٥ش‌آ‌٣ٙٞاػت.‌ا٤ٗ‌چٟبس‌٘ٛع‌ػپغ‌ثب‌تٛجٝ‌ث‌٢MNM‌‌ٝؿبُٔ‌چٟبس‌٘ٛع‌ثٙذ‌عجمٝا٤ٗ‌   4-2

‌ؿٛ٘ذ.‌تمؼ‌٣ٔ‌ٓ٥دسجٝسعٛثت،‌ثٝ‌دٚ‌‌مذاسػپغ‌ثب‌تٛجٝ‌ثٝ‌ٔ‌سدٜؿٛ٘ذ.‌ا٤ٗ‌ػٝ‌تمؼ‌٣ٔ‌ٓ٥سدٜا٘ذاصٜ‌ثٝ‌ػٝ‌

 اعلاعبت سفبرش        5

اص‌آ٘جب‌‌٣٤،‌ؿٙبػب‌٣٤ؿٛ٘ذ.1ل٥ذ‌ؿذٜ‌دس‌جذَٚ‌‌ٔؼ٥بسٞب٢تٛا٘ٙذ‌ثب‌اػتفبدٜ‌اص‌٣ٔ،‌آ‌٣ٙٞٔخّٛطفّضات‌غ٥ش   5-1

‌داسا‌٢ٞذ تؼ٤‌ٗ٥٥ه‌حذجب‌٢ثٝؼتٙذ،‌جذ٣‌٥٘‌َٚٔؼِٕٛٔٛاد‌‌ٞبوٝ‌ا٤ٗ ‌ػ٥ّٕبتسػب‌٣ٔ‌٣٘اعلاع‌، ‌ٞب‌٢ثبؿذ.

‌٢،‌وٕه‌وٙذ.‌ثشخ‌٣اصثٙذ‌عجمٝتٛا٘ذ‌ثٝ‌خش٤ذاس‌ٚ‌فشٚؿٙذٜ‌دس‌ا٤جبد‌٤ه‌‌MNM‌٣ٔثبص٤بفتاػتفبدٜ‌ؿذٜ‌ثشا‌٢

 .ثبؿٙذ‌٣ٔص٤شثٝ‌ؿشح‌‌MNMثبص٤بفت‌‌،‌ثشا٢ٚاحذ‌سا٤جٞب‌‌٢ػ٥ّٕبت

‌.3ٔؼذ‌٣٘ج2‌‌ًٚ٥جذاػبص‌٢ثؼتش‌ػ٥ٍٙٗ،‌1جذاػبص‌٢ثب‌آة‌اص‌عش٤ك‌ؿٙبٚسػبص‌٢،تر پردازش   5-1-1

جذاػبص‌،‌7ٞبٔفش‌٢ٔبسپ٥چ،‌٥ٔ‌،6ض‌جبرث٤‌ٝب‌ٔتٕشوض‌وٙٙذ5ٜٞٛا‌چبل4‌،٢ٛػبص‌ٞٛا٣٤جذا‌،خطک پردازش   5-1-2

‌ٚ‌جذاػبص‌٢ثٝ‌وٕه‌دػت.‌اِىتشٚاػتبت٥ى٣،‌جذاػبص‌8ٌشدآث٣جش٤بٖ‌

5-2   ‌ ‌دس ‌تٙٛع ‌وٝ ‌اػت ‌MNMٔـخق‌ؿذٜ ‌عج٥ؼت ‌اص ‌٘بؿ٣ ‌‌٘بٍٕٞٗٞب ‌‌٣ٔپؼٕب٘ذجش٤بٖ ثبؿذ.‌جبٔذ

‌ثٝ ‌ؿذٜ ‌دادٜ ‌٘ـبٖ ‌ٚػ٥ّٝٔؼ٥بسٞب٢ ‌ػٙٛاٖ ‌و٥ف٥ت ٚ‌ ‌اسصؽ ‌ٔـخق‌ٕ٘ٛدٖ ‌ثشا٢ ‌MNM‌‌ٚا٢ ‌خش٤ذاس ثشا٢

‌سٚد.وبس‌٣ٔفشٚؿٙذٜ‌ثٝ

اص‌‌و‌٢‌ٝخبفثٙذ‌عجمٝفّضات‌غ٥ش‌آ‌٣ٙٞٔخّٛط‌ثب٤ذ‌ثب‌٤ه‌‌،جضء‌ٔـخق‌ؿذٜ‌وٝ‌اسصؽ‌ٞشدس‌كٛست٣  5-3

ٚ‌٘جب٤ذ‌اص‌‌دس‌٘ظش‌ٌشفتٝ‌ؿٛ٘ذ‌،ثٝ‌دػت‌آٔذٜ‌اػت‌عش٤ك‌٤ه‌سٚؽ‌آصٖٔٛ‌ٔٛسد‌تٛافك‌ث٥ٗ‌خش٤ذاس‌ٚ‌فشٚؿٙذٜ

 .خٛد‌خبسج‌ؿٛ٘ذ‌سدٜٔحذٚدٜ‌

                                                 
1- Water elutriator 

2- Dense media 

3- Mineral jig 

4- Air classifier 

5- Air knife 

6- Gravity or concentrating table 

7- Humphrey spiral 

8- Eddy-current separator 
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 فیسيکی السامبت   6

‌ثٝ‌ؿشح‌ص٤ش‌اػت:‌MNMف٥ض٤ى‌‌٣اِضأبت،‌1ػلاٜٚ‌ثش‌جذَٚ‌

‌ٔـخق‌٘ـذٜ‌اػت‌ٚ‌ثب٤ذ‌ث٥ٗ‌خش٤ذاس‌ٚ‌فشٚؿٙذٜ‌ٔٛسد‌تٛافك‌لشاس‌٥ٌشد.‌‌MNMچٍب1‌،٣ِچٍب‌٣ِظبٞش‌٢  6-1

‌تؼ٥٥ٗ‌ؿٛد.خش٤ذاس‌ٚ‌فشٚؿٙذٜ‌‌تٛػظ‌لبثُ‌لجَٛ‌ثٛدٖ‌رسات‌ٔحت‌٢ٛثب٤ذٔمذاس‌٘ش٣ٔ،‌   6-2

‌ٌشفتٝ‌اػت.خش٤ذاس‌ٚ‌فشٚؿٙذٜ‌ٔٛسد‌تٛافك‌لشاس‌‌ا‌٢وٝ‌ث٥ٗ‌ٌٛ٘ٝ‌ثٝ،‌ٔٛاد‌لبثُ‌احتشاق   6-3

ثٙذ‌دس‌لشاسداد‌خش٤ذ،‌‌٤ه‌ٝ‌ػٙٛاٖ،‌ٔـخق‌٘ـذٜ‌اػت‌ٚ‌ثب٤ذ‌ث٥ؼ٣ٔٛاد‌ٔغٙبع‌ٚجٛدٔٛاد‌ٔغٙبع٥ؼ٣،‌   6-4

‌ث٥ٗ‌خش٤ذاس‌ٚ‌فشٚؿٙذٜ‌ٔٛسد‌تٛافك‌لشاس‌٥ٌشد.

 يثردار ومًوٍ   7

‌ ‌ثشاداس‌٢ثب٤ذ ‌ؿٛد.‌ٞب‌٢ؿشح‌ٔغبثك‌سٚؽٕ٘ٛ٘ٝ ‌ة‌ا٘جبْ ‌پ٥ٛػت‌اِف‌٤ب ‌دس ‌ؿذٜ ‌ٚ‌‌دادٜ ‌تٛافك‌ث٥ٗ‌خش٤ذاس ثب

‌ٞب‌ٔجبص‌اػت‌فشٚؿٙذٜ،‌اػتفبدٜ‌اص‌ٞش‌٤ه‌اص‌سٚؽ

‌ت٥ِٛذ‌٢دس‌٘مغٝ‌ثشداس‌ٕ٘ٛ٘ٝپ٥ٛػت‌اِف‌ؿبُٔ‌   7-1

‌‌٢دس‌٘مغٝ‌دس٤بفتثشداس‌ٕ٘ٛ٘ٝپ٥ٛػت‌ة‌ؿبُٔ‌   7-2

 آزمًن اوجبم ريش   8

‌ٞب‌٢ؿشح‌دادٜ‌ؿذٜ‌دس‌پ٥ٛػت‌ح،‌تؼ٥٥ٗ‌و٥ٙذ.٘ش٣ٔ،‌سعٛثت‌ٚ‌ثبص٤بفت‌فّض‌سا‌ثب‌سٚؽ‌ٛافخ

 ي تجذيذ وظر کردن مرديد   9

‌اِضأبت‌ا٤ٗ‌ ‌‌٣ٔٔشدٚد‌‌اػتب٘ذاسد‌ٔغبثمت‌٘ذاؿتٝ‌ثبؿٙذ،ٔٛاد‌٢وٝ‌ثب ػش٤ؼب‌ثٝ‌كٛست‌ٔشدٚد‌٢ثب٤ذ‌اػلاْ‌ؿٛ٘ذ.

تٛا٘ذ‌دسخٛاػت‌تجذ٤ذ‌‌٣ٔفشٚؿٙذٜاص‌٘تب٤ج‌آصٖٔٛ،‌‌.‌دس‌كٛست‌ثشٚص‌ػذْ‌سضب٤تٌضاسؽ‌ؿٛدثٝ‌فشٚؿٙذٜ‌‌وتج٣

‌٘ظش‌وٙذ.

 حمل ي وقل   10

ثب‌تٛجٝ‌ثٝ‌‌د٤ٍشٚػب٤ُ‌٘م٤‌ٝ٥ّب‌‌شخظ‌آٞٗ،‌تش٤ّٞب‌‌٢ٚاٌٗحُٕ‌ٚ‌٘مُ‌فّضات‌غ٥ش‌آ‌٣ٙٞٔخّٛط،‌ثب٤ذ‌ثٝ‌ٚػ٥ّٝ‌

‌٘مُ‌ثب٤ذ‌ثٝ‌ا٘ذاصٜ ‌تج٥ٟضات‌حُٕ‌ٚ ‌ا٘جبْ‌ؿٛد. ‌فشٚؿٙذٜ ٚ‌ ‌‌تٛافك‌ث٥ٗ‌خش٤ذاس ‌٘بپز٤ش‌آة‌ٔمبثُوبف‌٣دس ‌٘فٛر

‌ج٥ٌّٛش‌٢ؿٛد.‌ح٥ٗ‌ا٘تمبَدس‌ٞب‌MNMثبؿٙذ‌تب‌اص‌خ٥غ‌ؿذٖ‌
  

                                                 
1- Bulk density 
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 الف پیًست

 )السامی(

 MNMقراضٍ  سبزي ومًوٍ آيري ي آمبدٌ جمع

 َذف يدامىٍ کبرثرد   1-الف

‌سٚؽ ‌تؼ٥٥ٗ ‌جٕغ‌ٞذ  ‌ثشا٢ ‌لشاضٝ‌ٞب٣٤ ٕٝ٘ٛ٘‌ ‌٤ه ‌پؼٕب٘ذ‌MNM‌ٜآٚس٢ ‌اص ‌ؿذٜ ‌ثبص٤بفت ‌ؿٟش٢ ٚ‌ٞب٢

‌ثبؿذ.‌٣ٔفّض‌ثشا‌٢آ٘ب٥ِض‌‌اص‌ثب٢‌ٝ٤ٛ٘ثشداس‌‌٢ٕٝ٘ٛ٘ٚ‌ػبص‌آٔبدٜ

 آزمًن اصًل   2-الف

ٞب‌٢ٕ٘ٛ٘ٝ‌‌ؿٛد.‌ثبصٜ‌ٞب‌٣٤اص‌٘ٛاس‌٘مبِٝ‌ػ٥ؼتٓ‌ثبص٤بفت‌فّض‌ثشداؿت‌‌٣ٔثب‌ا٘ذاصٜ‌ٔـخق‌دس‌ثبص1‌ٜ٘بخبِق٤ه‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌

‌حب٣ِ ‌٘مبِٝ‌دس ‌٤ه‌فبكّٝ‌صٔب‌٣٘اص‌ػغح‌ٔمغغ‌٘ٛاس ‌ث‌دس ‌٘مبِٝ‌ٔتٛلف‌اػت‌٤ب ٚػ٥ّٝ‌ثشداؿت‌تذس٤ج‌٣ٝ‌وٝ‌٘ٛاس

‌ؿٛد.‌وٝ‌٘ٛاس‌٘مبِٝ‌دس‌حبَ‌حشوت‌اػت‌ثشداؿت‌٣ٕٔ٘ٛ٘ٝ‌اص‌وُ‌جش٤بٖ‌دس‌ٔحُ‌تخ٥ّٝ‌٘ٛاس‌٘مبِٝ‌دس‌ٍٞٙب٣ٔ

‌‌٘بخبِقٕ٘ٛ٘ٝ‌‌ٔمذاس ‌2وشدٖ‌ٔخشٚط‌٤‌ٚه‌چٟبسْاص‌‌٢ثشداس‌ٕٕ٘ٛ٘ٝٔىٗ‌اػت‌ثٝ‌ٚػ٥ّٝ‌ٔخّٛط‌وشدٖ، ٤فُ‌سٚ

‌،‌وبٞؾ‌٤بثذ.3وشدٖ

 اقذامبت احتیبعی   3-الف

‌٢تلبدف‌٣ثٙذ‌عجمٝؿٛد‌وٝ‌‌ٔشاحُ‌وبس‌ثب٤ذ‌عٛس‌٢عشاح٣ٞش‌٤ه‌اص‌ٔٛاد‌جبٔذ،‌‌ثشداس‌٢اصدس‌1‌‌‌ٕٝ٘ٛ٘-3-الف

‌ؿٛد.ٞب‌٢ٔتفبٚت‌ٔؼٕٛلا‌ٔٙجش‌ثٝ‌آ٘ب٥ِضٞب‌٢ٔتفبٚت‌٥ٔ٣ٔضاٖ‌ػ٣ٙ٥ٍٙ،‌حز ‌ؿٛد.‌ا٘ذاص٤‌ٜبثش‌اػبع‌ا٘ذاصٜ‌

اص‌تغ٥٥ش‌دس‌تشو٥ت‌٘بؿ‌٣اص‌دس‌ٔؼشم‌ٞٛا‌لشاس‌ثشداس٢،‌ثب٤ذ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌دٚسٜ‌دس‌ح٥ٗ‌حبكُ‌ٞب‌٢ٛ٘ٝآص2‌‌‌ٔ-3-الف

‌ٌشفتٗ‌ٕ٘ٛ٘ٝ،‌ٔحبفظت‌ؿٛد.

‌اجتٙبة‌ؿٛد.ثٝ‌ٔٛاد‌خبسج‌‌٣ٞب‌ٛ٘ٝآصٔاص‌آِٛد‌٣ٌا‌٢ا٘جبْ‌د٥ٞذ‌وٝ‌ثٝ‌ٌٛ٘ٝ‌ثشداس‌٢سإ٘ٛ٘ٝ   3-3-الف

‌4-3-الف ‌ ٔغّٛث‌٣اص‌دلت‌جضء‌‌دس‌دسج4‌ٝثذٖٚ‌ا٘حشا ‌ا٤ٗ‌اػت‌وٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٔغّٛةثشداس٤‌٢ه‌تشت٥ت‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌

ؿذٜ‌ثب‌‌جٕغ‌آٚس٢ٚص٤‌ٖب‌حجٓ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ثٝ‌ٔٙظٛس‌اع٥ٕٙبٖ‌اص‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ثشداس‌٢ثبثت،‌ؿٛد.‌ثشداؿتٝ‌‌ٔٛسد‌آ٘ب٥ِض‌ٕ٘ٛ٘ٝ،

‌ؿٛد.‌ثٟش‌ٔمب٤ؼ٣ٔ‌ٝوُ‌ٚص٤‌ٖب‌حجٓ‌

ٚلفٝ‌صٔب‌‌٣٘دسكٛستثشداس‌٢ؿٛد.‌دس‌٤ه‌صٔبٖ‌ٚص‌MNM‌ٕٝ٘ٛ٘‌ٚ‌ٖلشاضٝؿٛد‌وٝ‌داد‌٣ٔ‌ٜحتشج5‌‌‌٥-3-الف

ٞب‌٢فّض‌٢غ٥ش‌آ‌٣ٙٞاص‌ا٘تمبَ‌ٔبِى٥ت‌لشاضٍٝٞٙبْ‌خش٤ذاس‌ٚ‌فشٚؿٙذٜ‌ؿٛد‌ث٥ٗ‌ا٤ٗ‌دٚ‌فشآ٤ٙذ،‌تٛك٣ٔ‌ٝ٥عٛلا‌٣٘

                                                 
1- Gross sample 

2- Cone and Quarter 

3- Riffling 
4- Unbiased sample‌ 
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ٚالؼ‌‌٣مذاسسعٛثت‌ثٝ‌ٔ‌٘ؼجتدس‌‌تغ٥٥ش‌حبكُا٤ٗ‌ٚلفٝ‌ٚ‌‌ح٥ٗتغ٥٥شات‌دس‌ٔمذاس‌سعٛثت‌دس‌٤ى‌٣ثٝ‌د٤ٍش٢،‌ثٝ‌

‌تٛجٝ‌وٙٙذ.‌دس‌ِحظٝ

‌ثب٤ذ‌ثٞبٕ٘ٛ٘ٝ‌ص٤ش‌ٞب‌ٕٚ٘ٛ٘ٝ   6-3-الف ‌ثٝ‌اتلا ‌٘بٔؼ‌٣ٙ٥دس‌ٔمذاس‌سعٛثتآٚس‌٢ؿٛ٘ذ‌و٥ٞ‌ٝچ‌سٚؿ‌٣جٕغ‌ٝ،

لجُ‌ٚ‌ثؼذ‌اص‌‌٥ٌش‌٢وُ‌اتلا ‌ٚصٖ‌لبثُ‌تٛجٝ،‌ثٝ‌ٔٙظٛس‌ا٘ذاصٜ‌ٞب‌ثب٤ذ،‌ٚجٛد‌٘ذاؿتٝ‌ثبؿذ.‌ٕ٘ٛ٘ٝلبثُ‌تٛجٝٔمذاس‌

‌تٙظ٥ٓ‌ؿٛد.‌ٔغبثك‌آٖذ.‌ٔبدٜ‌ثب٤ذ‌٤٘ب‌ٞش‌ػ٥ّٕبت‌د٤ٍش،‌ٚصٖ‌ؿٛ‌وشدٖخـه‌

 وبخبلص ومًوٍ اوذازٌ اوتخبة   4-الف

‌1-4-الف ‌ ‌ٔغبثك‌‌سا٘بخبِق‌‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ا٘ذاصٜ‌ ‌‌سٍٞٙبASTM E 122‌٣ٔاػتب٘ذاسد ‌ػ‌٣ّٕاػت  ا٘تخبة‌و٥ٙذ.‌وٝ

‌ا٤ٗ‌اعلاػبت‌‌تغ٥٥شاتدس‌ٔٛسد‌‌لقتٛا٘ذ‌اعلاػبت‌٘بٔـىُ‌ػٕذٜ‌ثشا‌٢ا٘جبْ‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌٣ٔ ثٟتش‌ثبِمٜٛ‌ثبؿذ.

‌ٔشتجٝ ‌چٙذ ‌آجٕغ‌اػت‌دس ‌ٚس‌٢ؿٛ٘ذ. ‌ثٝ ‌تٛجٝ ‌‌٘ب٣ٍٕٙٞثب ‌ٔٛاد ‌٘ٛع ٚ‌ ‌ا٘ذاصٜ جبٔذ‌‌پؼٕب٘ذ‌تـى٥ُ‌دٞٙذٜدس

‌اػت.‌ٔغّٛةٕ٘ٛ٘ٝ‌ثضسي‌‌٤ه‌ؿٟش٢،‌ا٘تخبة

‌تٛك٣ٔ‌ٝ٥ثشداس‌٢ٚ‌ػ٥ّٕبت‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌تؼ٥ُٟٔٙظٛس‌‌ثٝ  2-4-الف تب‌‌mm‌100تش‌اص‌ثضسي‌ؿٛد‌فّضات‌وبس‌ثب‌ٕ٘ٛ٘ٝ،

mm 150و٥ٙذ.خشد‌سا‌‌‌

 وبخبلص ومًوٍ ثرداضته يک   5-الف

اص‌‌ٞبٛ٘ٝٔغّٛة‌اػت‌وٝ‌آصٔ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌٘بخبِق‌ٔٛسد‌٘ظش‌ٕ٘ب٤ٙذٜ‌وب‌٣ّٔاص‌ٔٛاد‌دس‌٤بث‌٣ثٝثشا‌٢دػت   1-5-الف

‌ثٟتش٤ٗ‌ ‌ثشداؿتٝ‌ؿٛ٘ذ. ‌٤ه‌ٔمغغ‌ػشض‌٣وبُٔ‌ثشداؿتٝ‌ؿذٜ‌اص‌‌آصٔٛ٘ٝٔمغغ‌ػشض‌٣وبُٔ‌جش٤بٖ، ‌٘ٛاسٕٔىٗ،

‌.اػتصٔب‌٣٘ٔٙبػت‌فبكّٝ‌‌ٔتحشن‌دس‌ع٤‌٣ه٘مبِٝ‌‌٘ٛاس٘مبِٝ‌ٔتٛلف‌ؿذ٤‌ٜب‌وُ‌جش٤بٖ‌دس‌٘مغٝ‌تخ٥ّٝ‌

‌ٔؼ‌٣ٙ٥دسجٝ‌ثشا٢ثشآٚسد‌ؿٛد.‌‌ASTM E 122تٛا٘ذ‌ثب‌اػتفبدٜ‌اص‌اػتب٘ذاسد‌‌٣ٔ‌ٕٝ٘ٛ٘ا٘تخبة‌ا٘ذاص2‌‌‌ٜ-5-الف

‌.سا‌ثج٥ٙ٥ذ ‌1-سجذَٚ‌اِف‌ثشداؿتٝ‌٘ـٛد‌آصٔٛ٘ٝوٕتش‌اص‌حذالُ‌ا٘ذاصٜ‌ٚ‌تؼذاد‌اص‌٤ه‌ثٟش‌‌لاصْ‌اػت‌وٝ‌اص‌دلت

 ثرداريثراي ومًوٍ َبمًوٍآزتعذاد ي يزن  - 1-جذيل الف

‌mm‌15‌50‌150‌300ا٘ذاصٜ‌فٛلب٣٘،‌

‌‌15‌15‌15‌15ٞب‌آصٔٛ٘ٝحذالُ‌تؼذاد‌

‌kg 1‌3‌9‌18،‌ٞبٔٛ٘ٝآصحذالُ‌ٚصٖ‌

‌3-5-الف ‌ ‌‌ٔمبد٤ش‌ثشا‌٢،وبخبلصَبي تعذاد ومًوٍ‌ ‌تب ‌ton‌20‌٣ٔتمش٤جب ‌وٝ‌تٛك٥ٝ ‌،٘بخبِق‌٤ه‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ؿٛد

‌،‌ثشداس٤ذ.1-جذَٚ‌اِف‌ٔغبثك‌ثب‌اِضأبتثبؿذ.‌ا٤ٗ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌‌ثٟشٕ٘ب٤ٙذٜ‌

‌وُ‌‌ٞب‌آصٔٛ٘ٝ‌ضشٚس‌٢اػت‌وٝ‌،َب تًزيع آزمًوٍ   4-5-الف ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ثٟشدس ‌ثشداؿت‌ثشداس‌٢ٔٛسد ‌ٗتٛص٤غ‌ؿٛ٘ذ.

‌ا٘جبْ‌ؿٛد.‌ٔٙظ٣ٕثب٤ذ‌دس‌فٛاكُ‌‌ٞب‌آصٔٛ٘ٝ
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 سبزي ومًوٍآمبدٌ   6-الف

‌1-6-الف ‌ ‌٘‌ ‌سا ‌ٔخشٚط‌ثٝ‌ؿىُ‌ٕٛ٘ٝ ‌آٚسدٜ ‌تبدس ‌و٥ٙذ ‌٤ه‌چٟبسْ ٚ‌‌ mتمش٤جب
3‌06/0‌‌ ‌ٔٛاد ٔٛسد‌ثبل‌٣ثٕب٘ذ.

‌ثٝ‌ؿى٤‌ُه‌وپٝثشداس‌‌٢ٕ٘ٛ٘ٝ ‌س‌٢ٚٞٓ‌ثش٤ض٤ذ‌‌سا ‌ثٝ‌كٛست‌لبِتٚ‌ٔخشٚع٣، ‌سا ا‌٢ؿىُ‌ٞب‌٢دا٤شٜػپغ‌آٟ٘ب

‌ثٝ‌چٟبس‌لؼٕت ‌لبِت‌سا ‌٤ه‌چٟبسْ‌پٟٗ‌و٥ٙذ. ‌اص ‌ػذد ‌دٚ ‌ثٝ‌ػٙٛاٖ‌مبثُ‌ٞب‌٢ٔتمؼ٥ٓ‌و٥ٙذ. ‌ٔٛسة‌سا ٕٚٛ٘ٝ٘‌‌

ٚ‌ا٤ٗ‌‌ثٝ‌ػٙٛاٖ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌جٕغ‌آٚس‌٢وشدٜثشداؿتٝ‌ؿذٜ‌سا‌‌چٟبسْٔب٘ذٜ‌سا‌وٙبس‌ثٍزاس٤ذ.‌د٤٣‌ٚذ‌ٚ‌دٚ‌لؼٕت‌ثبلثشداس

‌تىشاس‌و٥ٙذ.‌ٔٛسد‌٘ظش،‌ا٘ذاصٜسا‌تب‌سػ٥ذٖ‌ثٝ‌وشدٖ‌فشآ٤ٙذ‌ٔخشٚط‌٤‌ٚه‌چٟبسْ‌

‌ثٝ‌ل‌‌‌2-6-الف ‌تم‌ٞب‌٢ؼٕتٕ٘ٛ٘ٝ‌سا mس‌٤ه‌دْٚ‌آٖش٤جب‌ٔؼب‌٢ٚتمؼ٥ٓ‌و٥ٙذ.
سا‌جٟت‌ا٘جبْ‌آصٖٔٛ‌ ‌3‌03/0

س٤فُ‌وشدٖ‌تمؼ٥ٓ‌و٥ٙذ‌ثب‌دػت‌آ٤ذ،‌ا‌٢ثٝ‌تب‌صٔب‌٣٘وٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌تجض٥ٙٝ٤ذ ‌ثشداس٤ذ.‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌رٚة‌سپ٥ٛػت‌ح‌سا‌ثج٥

‌. ثج٥ٙ٥ذ‌ASTM D 2031تٛا٥٘ذ‌دس‌اػتب٘ذاسد‌سا‌٣ٔس٤فُ‌وٙٙذٜ‌‌ٞب٢دػتٍبٜا٘ٛاع‌س

ٔمبْٚ‌ثٝ‌خٛسد٤‌٣ٌب‌ظش ‌‌فّض٢سا‌تب‌صٔبٖ‌آ٘ب٥ِض‌ؿ٥ٕ٥ب‌٣٤دس‌٤ه‌لٛع‌‌٣آٔبدٜ‌ؿذٜ‌ا‌٢جض٤ٕٝ٘ٛ٘ٝ‌ت‌‌‌3-6-الف

‌داس‌٢و٥ٙذ.‌ٍ٘ٝداسا‌٢دسپٛؽ‌‌پلاػت٥ى٣
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 ةپیًست 

 )السامی(

 دريبفت ثرداري در وقغٍ ومًوٍ

 ثرداري در َىگبم تخلیٍومًوٍ   1-ة

mتمش٤جب‌ثٝ‌ا٘ذاصٜ‌ٕ٘ب٤ٙذٜٔمذاس‌ومًوٍ،  اوذازٌ   1-1-ة
‌سا‌MNMحب‌٢ٚدس٤بفت٤‌‌٣ب‌وب٥ٖٔٛ‌اص‌ٞش‌ٚا3‌76/0‌ٌٗ

‌ثشداس٤ذ.

٘بح٥ٝ‌ثبص‌‌وف،‌ٚػظ‌ٚ‌لؼٕت‌ثبلا٣٤سا‌اص‌‌MNMٞب‌٢ٝلشاض ‌اص‌‌2،‌دٚ‌ث٥ُ‌سث٥ُ‌ؿٕبسٜياگه ومًوٍ   1-1-1-ة

اضبف‌٣د٤ٍش‌18‌ٕٝ٘ٛ٘‌‌ٓٞ.‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ثٝ‌دػت‌آ٤ذ‌6،‌تب‌‌ثشداس٤ذ‌1-ٔغبثك‌ؿىُ‌ة‌ذس‌دٚ‌ٔٛلؼ٥ت‌دسٌبٜدسٌبٜ‌ٚاٌٙ

اص‌ٚاٌٗ،‌‌حبكُٞب‌٢ٔٙبػت‌ثشا‌٢وُ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ظش ؿذٜ‌سا‌دس‌٤ه‌‌ثشداؿتٝٔٛاد‌تٕبْ‌‌،‌ثشداس٤ذ.1-ؿىُ‌ة‌ٔغبثك

‌اص‌ٚاٌٗ‌سا‌ثجت‌و٥ٙذ.‌دػت‌آٔذٜثٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝٚصٖ‌لشاس‌د٥ٞذ.‌ثٝ‌ظش ‌ٕ٘ٛ٘ٝ،‌ٔـخلبت‌لاصْ‌سا‌ثچؼجب٥٘ذ.‌

 
‌

 متري 18ثرداري ثراي ياگه محل ومًوٍ - 1-ضکل ة 

 ٕ٘ب‌٢جب٘ج٣

دسٌبٜ‌اص‌ٞش‌ػٝ‌ػغح‌دس‌

 ثشداس‌٢و٥ٙذٕ٘ٛ٘ٝ

 ػغح‌ٚػظ‌ٔحِٕٛٝ

 ػغح‌ثبلا‌٢ٔحِٕٛٝ

 

 m‌3‌

‌m‌3/3دسٌبٜ‌

m‌5/1‌

 

 m5/1‌

m‌5/1‌
 

 m‌2‌

 m‌5/1‌ m‌4/2‌

 m‌5/5‌

 ػغح‌پب٥٤ٗ‌ٔحِٕٛٝ



9 
 

‌‌MNMٞب‌‌٢لشاضٝ ‌اص‌2ؿٕبسٜدٚ‌ث٥ُ‌سث٥ُ‌،‌کبمیًن ومًوٍ   2-1-1-ة ‌سا لؼٕت‌‌اصثب‌ؿشٚع‌اص‌ػمت‌وب٥ٖٔٛ،

‌ثبلا٣٤ ‌ٚػظ‌ٚ ‌‌ثشداس٤ذ.‌ٔٛاد‌پب٣ٙ٥٤، ‌اص‌ٕ٘ٛ٘ٝوب٥ٖٔٛ‌ؿشٚع‌وشدٜ‌ٚػمت‌اص ‌سا ‌ٔٛلؼ٥ت‌m‌4/2ٞش‌‌ٞب ثب‌ٞب‌‌٣٤دس

ٞب‌٢ثشداؿتٝ‌ؿذٜ‌سا‌دس‌٤ه‌ظش ‌ٔٙبػت‌ثشا‌٢وُ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٔٛاد‌وُ‌وب٥ٖٔٛ‌ثشداس٤ذ.‌ٞب٢اص‌وٙبس٤ٜه‌ػْٛ‌‌فبكّٝ

سا‌‌اص‌وب٥ٖٔٛ‌دػت‌آٔذٜثٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝٚصٖ‌،‌لشاس‌د٥ٞذ.‌ثٝ‌ظش ‌ٕ٘ٛ٘ٝ،‌ٔـخلبت‌لاصْ‌سا‌ثچؼجب٥٘ذ.‌اص‌وب٥ٖٔٛ‌حبكُ

‌ثجت‌و٥ٙذ.

س‌د‌تؼ٥ُٟثشا‌‌٢ؿٛد‌وٝ‌تٛكmm150‌٣ٔ‌ٝ٥تب‌‌mm100تش‌اص‌ثضسي‌دسٔٛسد‌ٔٛاد،‌ومًوٍ کبَص اوذازٌ   2-1-ة

‌‌ٔٛاد‌سا‌ث٥ـتش،پشداصؽ‌ ‌اص‌ذ.و٥ٙخشد ‌اػتفبدٜ ‌ٔخشٚط‌٤‌ٚه‌چٟبسْ‌‌س٤فُ‌ثشداسٕ٘ٛ٘ٝ‌تج٥ٟضات‌ثب س٤ب‌وشد٤‌ٖب

‌ؼبدَٞب‌٢ٔسٚؽ ، ‌ ‌س٤فُ، ‌ثشداس ٕٝ٘ٛ٘‌ ‌دػتٍبٜ ‌دس ‌لشاسدادٖ‌ٕ٘ٛ٘ٝ ‌پٙج‌ٔشتجٝ ‌آٖ‌‌ا٘ذاصٜثب ‌تمش٤جبسا ‌mتب
3‌03/0‌

‌mتمش٤جبتب‌‌داس٤ذ‌ٍ٘ٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ثشداس‌س٤فُدػتٍبٜ‌‌س‌٢ٚتمؼ٥ٓ‌ؿذٜ‌سا‌اص‌٤‌ٕٝ٘ٛ٘ه‌دْٚ‌وبٞؾ‌د٥ٞذ.
3‌03/0‌‌ٕٝ٘ٛ٘

سا‌ثٝ‌س‌٢ٚو٥ؼٝ‌ثچؼجب٥٘ذ.‌دسٖٚ‌و٥ؼٝ‌لشاس‌د٥ٞذ‌ٚ‌ٔـخلبت‌آٖثب‌دلت‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌‌جٟت‌آصٖٔٛ،‌دػت‌آ٤ذ.ثٝ٘شْ‌

‌فتٝوبُٔ‌ٚ‌پز٤ش‌ٞب‌٢تىشاس‌٢جذاػبص‌٢و٥ٙذ‌تب‌آصٖٔٛلذس‌ٕٕ٘ٛ٘ٝ٘ٛ٘ٝ‌د٤ٍش٥٘‌٢ض‌ث٥ٕٞ‌ٝٗ‌تشت٥ت‌جذا‌و٥ٙذ.‌آٖ

‌٥ٌشد.،‌ٔٛسد‌اػتفبدٜ‌لشاس‌٣ٔادػب‌تؼ٥٥ٗ‌تىشاس٢،‌ثٝ‌ٔٙظٛس‌٘جٛد،‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌لجَٛ‌ؿٛد.‌اٌش‌٘ت٥جٝ‌آصٖٔٛ‌ٔٛسد

‌ؿٛد‌اعلاػبت‌ص٤ش‌ثش‌س‌٢ٚثشچؼت‌دسج‌ؿٛد.،‌تٛك٣ٔ‌ٝ٥ثرچست مطخصبت   3-1-ة

‌تب٥ٔٗ‌وٙٙذٜ؛‌‌‌1-3-1-ة

‌وب٥ٖٔٛ؛‌ٔـخلبت‌وب٤‌ُٔبٚاٌٗ‌‌ؿٕبس2‌‌‌ٜ-3-1-ة

‌ٚصٖ‌خبِق‌ٚا٤‌ٌٗب‌وب٥ٖٔٛ؛‌‌‌3-3-1-ة

‌٢؛ثشداستبس٤خ‌تخ٥ّٝ‌ثبس‌4‌‌‌ٕٝ٘ٛ٘‌ٚ-3-1-ة

‌.ا٥ِٚٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٚص5‌‌‌ٖ-3-1-ة

 1َبي خبرج از مطخصبتمحمًلٍ   2-ة

‌اٌش‌ٔحِٕٛٝثرداري ومًوٍ   1-2-ة ‌ثٛدٜ‌‌خبسج‌اص‌ٔـخلبتٔٛاد‌ػٙٛاٖ‌‌ث‌٢‌ٝدس٤بفت٣ٞب، ‌ا٤ٗ‌ٔٛسد‌تشد٤ذ‌٤ب دس

‌ ‌اص‌تج٥ٟضات‌ٕ٘ٛ٘ٝٚاٌٗ‌‌لجُ‌اص‌تخ٥ّٝٚجٛد‌داسد، ‌اػتفبدٜ ‌ػب٤ش‌سٚؽ‌2اص‌ٔغضٜثشداس‌٢ثب ‌اص‌‌س٤ب ٞب‌٢لبثُ‌لجَٛ 

‌ٔتفبٚت‌‌ٔٛلؼ٥ت‌10حذالُ‌ ‌وب٥ٖٔٛ ‌ٚا٤‌ٌٗب ‌دسٌبٜ ‌دس ‌ٔحِٕٛٝ ‌حذالُ‌ٕ٘ٛ٘ٝاص mثشداس‌٢و٥ٙذ.
3 06/0‌ٕٝ٘ٛ٘‌

‌تش‌اػت ‌سٞشوذاْ‌وٝ‌دل٥ك‌05/0 % ٤ب  ‌‌kg‌05/0‌±دسػت٣ثب‌اػتفبدٜ‌اص‌تشاصٚٞب‌٣٤ثب‌‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ساثشداس٤ذ.‌‌ٕ٘ب٤ٙذٜ

‌ٚصٖ‌وشدٜ‌ٚ‌ٚصٖ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌ثجت‌و٥ٙذ.

ؿٛد‌وٝ‌ثشا‌٢تؼ٥ُٟ‌‌تٛكmm‌150‌٣ٔ‌ٝ٥تب‌‌mm‌100تش‌اص‌ثضسي‌دس‌ٔٛسد‌ٔٛاد،‌ومًوٍ کبَص اوذازٌ   2-2-ة

‌‌پشداصؽ ‌ث٥ـتش، ‌ٔٛاد‌سا ‌و٥ٙخشد ‌ذ. ‌اص ‌اػتفبدٜ ‌ٔخشٚط‌٤‌ٚه‌چٟبسْ‌وشدٖ‌س٤بٕ٘ٛ٘ٝ‌تج٥ٟضاتثب ‌س٤ف٤‌ُب ‌ثشداس

‌ثٝ‌دٚ‌ثخؾ‌ٔؼب‌٢ٚتمؼ٥ٓ‌و٥ٙذ‌تب‌ٍٞٙب‌٣ٔوٝ‌‌ٞب‌٢ٔؼبدَ ،سٚؽ mٕ٘ٛ٘ٝ‌سا
‌ؿذٜ،‌‌آخش3‌03/0‌ٗ٤ ثخؾ‌جذا

                                                 
1- Off specification‌ 
2- Core-sampling 
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‌ٞش‌ثخؾ‌ ‌ٚصٖ‌ٚ‌ٔـخلٝ‌ٔجضاثبل‌٣ثٕب٘ذ. ‌ٔشدٚد‌ؿذٖ‌ٌزاس‌٢و٥ٙذ‌ٚ‌ٕ٘ٛ٘ٝسا ‌تب‌صٔبٖ‌لج٤‌َٛب ٞب‌٢تىشاس‌٢سا

‌ٔحِٕٛٝ،‌ٍ٘بٜ‌داس٤ذ.

‌ص٤ش‌ثش‌س‌٢ٚثشچؼت‌دسج‌ؿٛد.ؿٛد‌اعلاػبت‌تٛك‌٣ٔ‌ٝ٥ثرچست مطخصبت،   3-2-ة

‌تب٥ٔٗ‌وٙٙذٜ؛‌‌‌1-3-2-ة

‌وب٥ٖٔٛ؛‌٤ب‌ٔـخلبت‌وبُٔٚاٌٗ‌‌ؿٕبس2‌‌‌ٜ-3-2-ة

‌ٚصٖ‌خبِق‌ٚا٤‌ٌٗب‌وب٥ٖٔٛ؛‌‌‌3-3-2-ة

‌٢؛داسشثتبس٤خ‌تخ٥ّٝ‌ثبس‌4‌‌‌ٕٝ٘ٛ٘‌ٚ-3-2-ة

‌.ا٥ِٚٝ‌ٚص5‌‌‌ٕٝ٘ٛ٘‌ٖ-3-2-ة

 پیطىُبديآزمًن  عذادت     3-ة

‌٥٥ٗوٝ‌وُ‌ٔٛاد‌تؼ‌٣تب‌ٍٞٙبٔ‌ذ٥ؿذٜ‌سا‌دس‌ٞش‌ٔحِٕٛٝ‌آصٖٔٛ‌و٥ٗ‌ٙتبٔ‌ذ٤ٔٙبثغ‌جذتٕبْ‌‌مىبثع جذيذ،   1-3-ة

‌ا ‌ثب ‌ا‌kg‌450000سٚاَ‌ث٤ٗ‌‌ٝٔـخلبت‌ؿذٜ ‌دس ‌ث٥ٗ‌ٝصٔبٖ‌تب٤ٗ‌ٔثشػذ. ‌ٔٛاد ٔٙجغ‌ثبثت‌ٚ‌‌ه٤ػٙٛاٖ‌‌وٙٙذٜ

‌ؿٛد.‌‌٣ؿٙبختٝ‌ؿذٜ‌دس‌٘ظش‌ٌشفتٝ‌ٔ

 ثع ثبثتبمى   2-3-ة

‌1-2-3-ة ‌ ‌‌ ‌تلبدف٣ثٝ‌ٔٙبثغ‌ثبثت‌ٞب٢ٔحِٕٛٝاص ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌عٛس ‌حذالُ‌% ‌سا‌ٔحِٕٛٝ‌و20‌‌ُثشداس‌٢و٥ٙذ‌ٚ ٞب

‌و٥ٙذ.آصٖٔٛ‌

‌2-2-3-ة ‌ ‌‌اٌش‌٤ه‌ٔحِٕٛٝ‌ ‌ؿشا٤ظ‌ٔٛسد‌تٛافك‌عشف٥ٗ‌سا ‌دس‌ٔحذٚدٜ‌‌‌‌‌ٔٙفشد‌اص‌ٔٙجغ‌ثبثت‌٤ب‌ٔٙجؼ‌٣جذ٤ذ،

٤ه‌ٔٙجغ‌‌ػٙٛاٖ‌ثٝ‌جغٔٙ‌،‌٥٘بص‌اػت‌وٝىٙذ٘ثشاٚسد1‌‌ٜ٘ـبٖ‌دادٜ‌ؿذٜ‌دس‌جذَٚ‌‌ٔجضا‌٢ػٛأُ‌اص‌ٞش‌٤ه‌اص‌‌%20

‌سا‌ثج٥ٙ٥ذ .‌‌1-3-سثٙذ‌ة‌دس٘ظش‌ٌشفتٝ‌ؿٛدجذ٤ذ‌

ٞش‌٤ه‌اص‌د٤‌ٚب‌چٙذ‌اص‌‌10%‌‌دس‌ٔحذٚدٜؿشا٤ظ‌ٔٛسد‌تٛافك‌عشف٥ٗ‌سا‌‌اٌش‌ٞش‌ٔٙجغ‌ثبثت‌٤ب‌جذ٤ذ،‌‌‌3-2-3-ة

د‌ٛؿ‌ٌشفتٝدس‌٘ظش‌٤ه‌ٔٙجغ‌جذ٤ذ‌‌ػٙٛاٖ‌ٔٙجغ‌ث٥٘ٝبص‌اػت‌وٝ‌‌،ثشاسٚدٜ‌٘ىٙذ‌1٘ـبٖ‌دادٜ‌ؿذٜ‌دس‌جذَٚ‌‌ػبُٔ

‌سا‌ثج٥ٙ٥ذ .‌‌1-3-سثٙذ‌ة
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 حپیًست 

 )السامی(

 آزمًن ي آوبلیس ريش اوجبم

 َذف ي دامىٍ کبرثرد    1-ح

،‌تؼ٥٥ٗ‌دسكذ‌ثبص٤بفت‌فّض‌اص‌ا‌٢آصٔٛ٘ٝ‌تجض٤ٝآصٔب٤ـٍب‌٣ٞثشا‌٢ت٥ِٛذ‌٤ه‌‌ٞذ ‌اص‌ا٤ٗ‌پ٥ٛػت،‌تؼ٥٥ٗ‌سٚؿ٣

 ثبؿذ.‌٣ٔٞب‌‌رٚة‌وشدٖ‌ٔجذد‌ٚ‌تؼ٥٥ٗ‌ٔمذاس‌دسكذ‌آلا٤ٙذٜ‌عش٤ك

 تعییه السامبت فیسيکی   2-ح

‌و٥ٙذ.آٖ‌سا‌ثجت‌ٚصٖ‌‌ٚصٖ‌وشدٜ‌ٕٚ٘ٛ٘ٝ‌سا‌ثشداؿتٝ،‌تمش٤جب‌٤ه‌ػْٛ‌   1-2-ح

oػبػت‌دس‌دٔب‌‌٢دٚا٤ٗ‌ٔمذاس‌٤ه‌ػْٛ‌سا‌ثٝ‌ٔذت‌‌‌‌2-2-ح
C‌5‌± o

C‌110خـه‌ٚ‌ٚصٖ‌ٔبدٜ‌وشدٜ‌خـه‌‌

‌سا‌ثجت‌و٥ٙذ.ؿذٜ‌

‌ٔٛاد‌ٔغٙبع٥ؼ‌٣سا‌جذا‌وشدٜ‌ٚ‌ٚصٖ‌ٔٛاد‌غ٥ش‌ٔغٙبع٥ؼ‌٣سا‌ثجت‌و٥ٙذ.‌‌‌3-2-ح

و٥ٙذ.‌ٚصٖ‌ٔٛاد‌اِه‌ؿذٜ‌ٚ‌ٔٛاد‌‌غشثب12‌َس‌٢ٚاِه‌ثب‌ٔؾ‌‌ASTM E 276اػتب٘ذاسد‌‌ٔغبثكٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌‌‌‌4-2-ح

‌‌سا‌ثجت‌و٥ٙذ.س‌٢ٚاِه‌ٔب٘ذٜ‌ثبل٣

‌‌ؿٛد.‌ا٘ذ،‌اػٕب٣ٕ٘‌َخشد‌ؿذٜ‌‌ٔٛاد‌دس‌ٔحُ‌دس٤بفتوٝ‌‌دس‌صٔب‌٣٘ا٤ٗ‌أش‌–يبدآيري 

 لیس ضیمیبيیبتعییه آو   3-ح

‌ٔشاجؼٝ‌و٥ٙذ.‌‌ASTM E753ثشا‌٢ا٘جبْ‌آصٖٔٛ‌ثٝ‌اػتب٘ذاسد،‌٥ٓآ٥ِٔٛٙٔمذاس‌ص٤بد‌ثشا‌٢ٔٛاد‌٢ثب‌‌‌‌1-3-ح

اػتفبدٜ‌‌ٔشاجغ‌اِضا‌٣ٔٙذاػتب٘ذاسدٞب‌٢ث‌ٔغبثكاص‌سٚؽ‌آ٘ب٥ِض‌تش‌،‌٥ٓآ٥ِٔٛٙمذاس‌وٓ‌ثشا‌٢ٔٛاد‌٢ثب‌ٔ   2-3-ح

‌و٥ٙذ.


